MAGYAR KERESKEDELMI ES IPARKAMARA

SZINTVIZSGA

2017.

"C" feladat

Szakképesités azonosito szama, megnevezése:

34 542 06 Noi szabo

Szintvizsga idétartama: 300 perc
Elérheté maximalis pontszam: 100 pont

Szintvizsga javasolt idépontja: aprilis



NO6i szabd 34 542 06
,»C” szintvizsga feladat

2017.
C/l. feladat: Ejtett valla bluz készitése
210 perc
70 pont
Gyartmanyrajz
Metszetek
Hata derékformazé Vallvarras
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Oldalvarras




NO6i szabd 34 542 06
,»C” szintvizsga feladat
2017.

Kiilalak: csipdig ér6, enyhén karcsusitott, ejtett valla bluz. Hatan 1-1 derékformézo
karcsusitja. A csonak nyakkivagas szegd panttal eldolgozott. A nyakkor szélén, aljavonalon,

ujja alja vonalon disztizott.

Javasolt alapanyag:

puplin, flokon, zefir

Osszeallitand6 alkatrészek

Alapanyagbdl:
1db eleje
1db hata
1db eleje nyakkor szegpant
1db hata nyakkor szegépant

Ragasztés kozbéléshol:

1db eleje nyakkor szegépant
1db hata nyakkor szeg6pant
Kellékek:

120-as varrocérna

kezelési és méretnagysag jelzo cimke

Varrasok alaki- és méretjellemzoi

Varrasszélességek:

Vallvonal, oldalvonal lcm
Nyakkor eldolgozas lcm
Hajtasszélességek:

Aljavonal 3cm

Ujja alja vonal 1,5cm
Tiizésszélességek:

Aljavonal 2,5cm
Ujja alja vonal lcm
Oltéssiiriiségek:

Osszevarrasoknal 40/100 mm
Diszttizéseknél 30/100 mm
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2017.

Jelolo mintak:

Hata derékformazo jelolé minta

Alkalmazott varrogépek, vasalok:

Hurokoltésti gyorsvarrogép

Héaromfonalas szegOvarrogép

G6z0616s vasald

A munkadarab elokészitése a szintvizsgara

Szabvanykészités
Sikragasztas: eleje-, hata nyakkor szegOpant
Szegések: vall vonalak

Varrasok: eleje és hata szegdpant dsszevarrasa, also szélének szegése

Miiveleti sorrend a szintvizsgan

Elokészito miveletek:

- hata derékformazok jelolése, készitése, vasalas

vallvonalak 6sszevarrasa, szétvasalasa

nyakkor eldolgozasa az dsszevarrt szegdpanttal, disztlizése

ujja alja szegése, felhajtasa, tlizése, vasalasa

Osszeallité miiveletek:

- oldalvonal 6sszevarrasa, szegése, hatrafelé vasalasa

- varrasszeélesség rogzitése honaljnal

Befejez6 miiveletek:

- aljavonal szegése, felhajtasa, tlizése, vasalasa
- ellendrzés

- készre vasalas
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C/11. feladat: Kotény készitése
90 perc
30 pont

Gyartmanyrajz

Metszetek
Szegés ferdepanttal Zsebkészités, felvarras
<
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Kiilalak: kotény, széle eliitd szinii ferdepanttal szegve

Javasolt alapanyag: pamutvaszon

Osszeallitand6 alkatrészek

Alapanyagbdl:

1db koténylap

1db zseb

1db derékrész kotovel
Kellékek:

ferdepant méter kiszerelésben

120-as varrocérna

kezelési és méretnagysag jelz6 cimke

Varrasok alaki- és méretjellemzoi
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Varrasszélességek:

derékrész felvarrasa lcm
ferdepant felvarrasa a pant bevasalt ¢lébe

Tiizésszélességek:

Ferdepant visszatiizése 0,1cm
Zseb benyulas vonaldnak behajtas szélessége 1-3cm
Zseb ratiizése 0,2cm
Oltéssiiriiségek:

Osszevarrasoknal 40/100 mm
Disztlizéseknél 30/100 mm

Jelolo mintak:

Zsebhely jelol6 minta

Alkalmazott varrégépek, vasalok:

Hurokoltésii gyorsvarrogép

G6z0616s vasald

A munkadarab el6készitése a szintvizsgara

Szabvanykészités

Kotény kiszabasa

Miiveleti sorrend a szintvizsgan

Elokészito miiveletek:

zsebszél készitése

zsebhely jelolés
- zseb tlizése a koténylapra

- koto kivarrasa, kiforditasa

Osszeallité miiveletek:

bdséghajtasok készitése

derékrész felvarrasa a fonak oldalra

ferdepant felvarrasa a kotény fondk oldalara

- derékrész visszaforditasa a szinoldalra, disztizés

Befejezo miiveletek:

- ellenOrzés

- készre vasalas




